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Vastavusavaldus

Kogu vastutust enda peale vottes tdendame kaesolevaga, et antud toode vastab
direktiivide

* 98/37/EWG, 98/79EWG, 89/336/EWG, 93/68EWG, 73/23/EWG nduetele
ning on konstrueeritud vastavuses standardite

** EN 292-1, EN 292-2, EN 294, - EN 349, EN 55014, EN 60204-1 tingimustega.
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EST - EESTI KEEL
Kasutusjuhend

Austatud klient,

suur tdnu meile osutatud usalduse eest, mida olete valjendanud uue JET-t66pingi soetamisega. Kaesolev kasutusjuhend on
koostatud JET JDP-10 puurpingi valdajale ja sellel tdotajatele, kindlustamaks nende t6dohutust seadme paigaldamisel,
kasitsemisel ja hooldustédde teostamisel. Palume need kasutusjuhised labi lugeda ning selles ja kaasnevates dokumentides
sisalduv teave endale selgeks teha. Puurpingi suure joudluse ja ohutu té6tamise ning voimalikult pika kasutuskestvuse
saavutamiseks tuleb see kasutusjuhend pdéhjalikult Iabi lugeda ning selles antud juhiseid hoolikalt jargida.
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1. Vastavusavaldus

Kogu vastutust enda peale véttes
tdendame kaesolevaga, et antud toode
vastab lehekdiljel 2 loetletud
standardite* nduetele ja on
konstrueeritud vastavuses
standardite** tingimustega.

2. JET Group garantii

JET Group rakendab kdik oma
joéupingutused selleks, et kogu tema
toodang vastaks kérgetele kvaliteedi-
ja tddkindluse normide nduetele ning
garanteerib oma toodete algsele
ostjale/tarbijale, et iga toode on
valmistatud veatutest materjalidest
ning td6tab laitmatult jargmistel
tingimustel:

KOIKIDELE TOODETELE ANTAKSE
PIIRATUD GARANTII 1 AASTA, KUI
El OLE KIRJAS TEISITI.

Garantii ei kehti kahjustuste korral, mis
on tekkinud otsese voi kaudse vaara,
halva v6i lohaka kasutamise voi
avariide tagajarjel; loomuliku kulumise
vOi purunemise tottu; valjaspool meie
poolt volitatud t66kodasid tehtud
remondi vdi muudatuste tulemusel voi
hoolduse puudumisel.

JET Group piirab kdik dlalpool
mainitud garantiid tdhtajaga, mida
hakatakse lugema alates seadme
jaemuugiettevottest ostmise
kuupaevast.

Antud garantii arakasutamiseks tuleb
toode voi selle komponent
(ettemakstud saatekuluga) tagastada
Ulevaatuseks mdnda meie poolt
soovitatud ja selleks volitatud
remonditdokotta.

Tagastatava kaubaga peavad kaasas
olema ostukuupaeva téestavad ja
kaebuse pohjust selgitavad
dokumendid.

JET Group jatab endale diguse
muudatuste tegemiseks
komponentidel, kinnitustel ja
lisaseadmetel, kui see osutub
vajalikuks soéltumata pdhjusest.

3. Ohutuseeskirjad

3.1 Ettenahtud kasutamine

See puurpink on mdeldud vaid puidu
ning Idiketdddeldavate metallide ja
plastide puurimiseks. Muude
materjalide puurimine pole lubatud
ning seda vdib teha ainult erijuhtumitel,
parast ndupidamist tootjatehasega.

Magneesiumsulameid ei tohi
puurida suure tuleohu téttu!

Seadme sihiparane kasutamine eeldab
ka kinnipidamist koigist kaesolevas
kasutusjuhendus antud kasitsemis- ja
hoolduseeskirjadest.

Td6pingil tohivad tddtada vaid selle
kasitsemist ja hooldamist tundvad
isikud, kes on teadlikud seadmega
té6tamises peituvatest ohtudest.

Jalgida tuleb tdotajale kehtestatud
vanusepiire.

Kasutada tohib ainult tehniliselt
laitmatus seisukorras seadet.

Tdo6tamise ajal peavad oma kohal
olema kdik seadme ohutusseadised ja
kaitsekatted.

Lisaks kéesolevas kasutusjuhendis
sisalduvatele ohutusnduetele ja iga
riigi kohalikele eeskirjadele, tuleb
jargida ka puidutdétlemisseadmete
kasitsemisel Uldtunnustatud tehnilisi
reegleid.

Iga teistsugune kasutusviis Uletab
ettenahtud kasutamise piirid.

Kui seadet on kasutatud lubamatul
viisil, kaotavad kehtivuse kdik tootja
kohustused ja kogu vastutus langeb
ainult kasutajale.

3.2 Uldised ohutusjuhised
Puidu- ja metallitddtlemisseadmed
voivad ebadigel kasutamisel olla
ohtlikud. Seeparast tuleb nendel
toéotades jargida vastavaid dldisi
ohutuseeskirju ning samuti ka
jargnevaid markusi.



Enne t66pingi paigaldamist voi sellel
téotama asumist tuleb lugeda
tervikuna labi ja endale selgeks teha
kdesoleva kasutusjuhendi sisu.

Kasutusjuhendit tuleb hoida t66pingi
l&heduses, kaitstuna mustuse ja
niiskuse eest ning seadme Uhe osana
uuele omanikule Ule anda.

To6pingi konstruktsioonis ei tohi teha
mingeid muudatusi.

Kontrollida iga p&ev enne seadme
kaivitamist selle seisukorda ja
ohutusseadiste paigaldatust.

Kui need ei ole korras, et tohi t66d
alustada ning seadme kaitsmiseks
tahtmatu sisselulitamise vastu tuleb
pistikupesast vélja tdmmata toitekaabli
pistik.

Lubamatu on kasutada lotendavat
riietust, kinni tuleb katta lahtised pikad
juuksed.

Enne t66pingil tddle asumist tuleb ara
vétta lips, sérmused, kaekellad ja
muud ehteasjad ning kaised
kitnarnukkideni Ules keerata.

Kanda ohutusjalandusid, mitte vabal
ajal kantavaid kingi ega sandaale.

Alati kanda ettenahtud tooriietust.
Kindaid ei tohi kanda.
Tdbtamise ajal kanda kaitseprille.

Paigaldada t66pink nii, et selle
Umbruses oleks killaldaselt ruumi
ohutuks to6tamiseks ja téodeldava
detaili kasitsemiseks.

Tootamiskoht peab olema hasti
valgustatud.

Td6pink on konstrueeritud to6tamiseks
suletud ruumis ning see peab olema
kindlalt asetatud kdvale ja Uhetasasele
pinnale.

Veenduda, et toitejuhe ei takistaks
tootamist ega tekitaks
komistamiseohtu.

Hoida pdrand t66pingi imbruses
puhtana, vabana materjalijadkidest,
oOlist ja maardeainetest.

Tuleb olla tahelepanelik!

Kogu tahelepanu tuleb koondada
téooperatsioonile. Kasutada tervet
mdistust. Vasimuse korral ei tohi
seadmega tdotada.

Tddpingiga ei tohi tddtada narkootiliste
ainete, alkoholi vdi mingi ravimi méju
all viibides. Vétta arvesse, et ravimid
vdivad muuta kaitumist ja reaktsioone.

Ei tohi kGiinituda seadmesse, kui see
téotab voi pole parast valjalllitamist
veel seiskunud.

Mitte kunagi ei tohi jatta té6tavat
seadet jarelvalveta. Enne téokohalt
lahkumist tuleb seade vélja llitada.

Hoida lapsed ja kdrvalised isikud
té6tamispiirkonnast ohutul kaugusel.

Elektrilisi t6oriistu ei tohi kasutada
kergestisuttivate vedelike vdi gaaside
lI&heduses.

Kontrollida lle voimalused
tuletérjevahendite ja tulehaire
kasutamiseks ning tulekustuti
kasitsemiseks, jatta meelde nende
asukoht.

To6pinki ei tohi kasutada tolmuses
keskkonnas ega vihma kaes.

Enne t66tlemist eemaldada
téodeldavalt detaililt kdik naelad ja
muud voorkehad.

Tootada ainult korralikult teritatud
I6ikeriistadega.

Toodelda ainult kindlalt téélaual
pusivat detaili.

Enne puurpingi kaivitamist sulgeda
alati padruni kaitsepiire ja rihmaratta
kate.

Enne t66pingil tdle asumist
eemaldada sellelt padrunivéti ja
mutrivétmed.

Jargida tuleb tehnilisi ndudeid detaili
suurimatele ja vdhimatele méétmetele.

Laaste ega té6deldava detaili osi ei
tohi eemaldada enne, kui t66pink on
taielikult seiskunud.

To6pingil ei tohi seista.

Elektriseadmete ihendamist ja nende
remonditdid tohib teostada ainult
kvalifitseeritud elektrik.

Kahjustatud vdi kulunud toitejuhe tuleb
viivitamatult valja vahetada.

T66pingil ettevbetavate mistahes
reguleerimis- ja hooldustdtde ajaks
tuleb toitepistik pistikupesast valja
tdbmmata.

Sormi ei tohi asetada kohale, kus need
véivad kokku puutuda puuriga vdi muu
I6ikeriistaga, kui tdddeldav detail peaks
ootamatult nihkuma véi kasi libisema.

Kinnitada toodeldav detail
podrlemiskindlalt. To6deldava detaili
kinnitamiseks kasutada pitskruvi,
klambreid v6i kruustange.

Toodeldavat detaili ei tohi kinni hoida
ainult katega.

Voimalusel toetada toodeldav detail
alati vastu puurpingi samba vasakut
aart. Kui toddeldav detail on liiga liihike
vOi kui toolaud on kaldasendis,
kinnitada toodeldav detail kindlalt
tdolauale. Kinnitamiseks kasutada
téolaua pilusid voi selle valisservadel
asetsevaid kinnitusribisid.

Kui puurpingil kasutatakse kruustange,
tuleb need alati td6lauale kinnitada.

Todotada ei tohi detail kdes (s.t hoides
téodeldavat detaili kdes mitte seda
téolauale toetades), see on lubatud
ainult poleerimistdodel.

Enne puurpingi kasutamist lukustada
puurpea ning tdé6laua pdiktoend
kindlalt sambale.

T6opingi tootamise ajal ei tohi
puurpead ega todlauda liigutada.

Kui toodeldav detail ulatub Ule toéolaua
ja voib kinnihoidmise puudumisel
kukkuda voi kalduda, tuleb see
kinnitada té6lauale voi lisatoega
toestada.

Puurpingil ei tohi kasutada
traatharjakettaid, freesimisotsakuid,
kujufreese, I16ikekettaid ega
silinderfreese.

Et valtida vedrust viskuvate osade
tekitatud vigastusi, tuleb pinooli vedru
pingsuse reguleerimisel tapselt jargida
esitatud juhiseid.

3.3 Piisimajaavad ohud

Vaatamata t66pingi
eeskirjadekohasele kasutamisele,
jadvad moéningad ohud siiski plsima.

P&6rlev puurimisotsak véib kasutajat
vigastada.

Puurimisel tagasiheidetavad detailid
vOi nende osad vodivad kasutajat
vigastada.

Tolm, laastud ja mira vdivad
pdhjustada tervisehaireid. Kindlasti
tuleb kanda individuaalseid
kaitsevahendeid — kaitseprille ja
tolmumaski. Kasutada sobivat
tolmueemaldusstisteemi.

Ebadbige elektritoide voi kahjustatud
toitejuhe vbivad pdhjustada
elektrivooluga tekitatud vigastusi.

4. Toopingi tehnilised andmed
4.1 Tehnilised andmed



Samba spindel 127 mm
Spindli liikumisulatus 60 mm
Spindli kinnituskoonus B16
Padruni suurus 16 mm
Samba labimd6t 59 mm
Toolaua mddtmed 185 x 210 mm
Téo6laua spindel 266 mm
Poorlemiskiiruste arv 5
Poorlemiskiiruste

vahemik 450-3000 p/min

Netomass 35 kg
Pdhielektrivérk 230 V ~ 1/N/PE 50 Hz
Vdimsus 0,25 kW (0,33 hj) S1
Arvestuslik voolutarve 25A
Pikendusjuhe (HO7RN-F):3 x 1,5 mm?
Elektritoite sulavkaitse 10A

4.2 Miiratase
Muratase (EN 11202):
Tahikaigul
Tookoormusel

69,6 dB(A)
79 dB(A)

Esitatud suurused iseloomustavad
muratasemeid ega ole tingimata
té6ohutustaset iseloomustavad
naitajad.

Et tingimused todkohtadel voivad
erineda, siis on antud teabe ainus
eesmark aidata to60pingi kasutajal
paremini hinnata sellega kaasnevaid
hadaohte ja riske.

4.3 Tarnekomplekt

Puurpingi pdhikomplekt
Tdoélaud

Samba ja poiktoendi komplekt
Puurpingi alusplaat

13 mm padrun ja padrunivoti
3 allavajutavat kaepidet
Todlaua pdiktoendi lukustushoob
Tobtamiseks vajalik varustus
Monteerimiskomplekt
Kasutusjuhend

Varuosade loend

5. Transportimine ja kasutamiseks
ettevalmistamine

5.1 Transportimine ja paigaldamine
To6pink on konstrueeritud to6tamiseks
suletud ruumis ning see peab olema
kindlalt asetatud kdvale ja Uhetasasele
pinnale. Vajaduse korral saab seadme
poltidega pdrandale kinnitada.

Pakkimise hdlbustamiseks on t66pink
jaetud I6plikult kokku monteerimata.

5.2 Kokkumonteerimine

Kui seadme lahtipakkimisel on
margata transportimisel tekitatud
kahjustusi, tuleb sellest kohe teatada
tarnijale. Seadet ei tohi tdole
rakendada!

Pakkematerjalid tuleb havitada
keskkonnasobralikul viisil.

Puhastada kdik roostevastase
konservandiga t66deldud pinnad nérga
lahustiga.

Kinnitada samba komplekt (A, joonis 1)
nelja kuuskantpeapoldi abil (C, joonis
1) alusplaadile (B, joonis 1).

Keerata poldid tugevasti kinni.

Joonis 1

Kruvida to6laua poiktoendi
lukustushoob (A, joonis 2) to6laua
pdiktoendi kulge (B, joonis 2).
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Joonis 2
Asetada t66laud selle pdiktoendisse.

Kinnitada tugevasti td6laua
lukustushoob.

Teise isiku abiga tosta péhikomplekt
samba peale.

NB! Puurpingi pohikomplekt on
raske! Ettevaatust selle tostmisel
sambale!

Pdo6rata pdhikomplekti kuni ajamirihma
katte kiljed joonduvad paralleelselt
alusplaadi kiilgedega.

Keerata kinni kaks kinnituskruvi
(A, joonis 3).

Joonis 3

Paigaldada kolm allavajutuskaepidet
(A, joonis 4) allavajutusvélli rummu
sisse (B, joonis 4).

Joonis 4

Fikseerida t66laud umbes 120 mm
spindlikomplektist allpool.

Asetada tddlauale lauajupp.

Puhastada pdhjalikult spindli
kinnituskoonus ja padrun.

Tahtis:

Need pinnad peavad olema puhtad
igasugustest roostekaitsevahendi voi
maarde jaakidest. Kui need pole
puhtad, paigutub padrun spindli
kinnituskoonusele halvasti ning kukub
sealt ara.

Asetada padrun spindli
kinnituskoonusele.

Kui padruni pakid on avatud, keerata
nende kokkutdmbamiseks padrunit.

Vajutada allavajutuskaepidet padruni
kokkupuutumiseni lauajupiga. Surve
allavajutuskaepidemele padruni
kokkupuutel lauajupiga sobitab padruni
spindlile. Vt joonis 5.



Joonis 5

5.3 Vooluvérku tihendamine
Uhendus vooluvérguga ja kéik
kasutatavad pikendusjuhtmed peavad
vastama kehtivatele eeskirjadele.
Vorgupinge peab vastama to6pingi
andmeplaadil naidatule.

Vooluvérguihendusel peab olema
10 A liigpinge sulavkaitse.

Kasutada tohib ainult tdhistusega
HO7RN-F toitejuhtmeid.

Elektriseadmete Ghendamist ja nende
remonditoid tohib teostada ainult
kvalifitseeritud elektrik.

5.4 Seadme kasutuselevotmine
To6pinki saab kaivitada rohelise
kaivitusnupu abil. Punane nupp
pealllitil seiskab t66pingi.

6. Seadme kasitsemine

Tddblaud ja stigavuspiirik tuleb alati
seada nii, et on valistatud t66laua
sisse puurimine. Tddlaua
kindlustavaks katmiseks kasutada
lauajuppi. Sellega kaitstakse nii
toolauda kui ka puurimisotsakut.

Toodeldav detail kinnitada tdéolauale
klambrite voi kruustangide abil, et
valtida selle p6orlemist koos
puurimisotsakuga.

Puurimisotsaku sisenemisel
puuritavasse materjali tuleb kasutada
tapselt niipalju jdudu, kui on téhusaks
puurimiseks vajalik. Liiga vaike surve
vbib esile kutsuda té6deldava detaili
pbletamist. Liiga tugev surve voib
pdhjustada elektrimootori seiskumist
jalvdi puurimisotsaku purunemist.

Soovitatavad po6orlemiskiirused
10 mm HSS puurimisotsaku
kasutamisel:

Puit: 2000 p/min

Plast: 1500 p/min
Alumiinium: 1500 p/min
Messing: 1500 p/min

Malm: 1000 p/min
Madalsusinikteras: 800 p/min
Tooriistateras: 600 p/min
Roostevaba teras: 300 p/min

Uldreeglina, mida véiksem on
puurimisotsak, seda suuremat
podriemiskiirust on vaja kasutada.

Puit nduab suuremaid
podrlemiskiiruseid kui metallid.

Metalli puuritakse tavaliselt vaiksemate
podriemiskiirustega ja vajaduse korral
lisatakse jahutusvedelikku.

Hoiatus!

Hoida oma kaed p&orievast
puurimisotsakust alati piisavas
kauguses.

Laaste ega tdodeldava detaili osi ei
tohi eemaldada enne, kui t66pink on
taielikult seiskunud.

Enne puurpingi kaivitamist sulgeda
alati padruni kaitsepiire ja rihmaratta
kate.

Kui puurpingil kasutatakse kruustange,
tuleb need alati to6lauale kinnitada.

Tootada ei tohi detail kaes (s.t hoides
toddeldavat detaili kaes mitte seda
té6lauale toetades), see on lubatud
ainult poleerimistdddel.

Pikamdddulisi toddeldavaid detaile
toetada abistavate rulltugedega.

Puurpingil ei tohi kasutada
traatharjakettaid, freesimisotsakuid,
kujufreese, |6ikekettaid ega
silinderfreese.

Magneesiumsulameid ei tohi puurida
suure tuleohu téttu!

7. Seadmine ja reguleerimine

Uldine mirkus:

Seadmist ja reguleerimist tohib
alustada alles parast to6pingi
kindlustamist tahtmatu kaivitamise
eest: toitejuhtme pistik tuleb
pistikupesast vilja tommata.

7.1 Puuripadruni spindli ja
puuripadruni eemaldamine

Uhendada t66pink elektritoitevérgust
lahti.

Asetada kaks kKiilu (nt kaks suurt
kruvikeerajat) vastamisi spindli alumise
osa ja padruni Glemise osa vahele.

Rakendades voérdselt survet mdlemale
kiljele, kangutada aeglaselt seni, kuni
padrun kukub ara.

Kutsuda abiks keegi teine isik (vOi
kasutada to6laua kaitset), kes pulitiab
kinni padruni, kui see peaks spindlilt
maha kukkuma.

7.2 Siigavuspiiriku reguleerimine

Et puurida eelnevalt maaratud
stigavusega mitu auku, tuleb kasutada
stigavuspiirikut.

Kui puurimisotsak on padrunis,
vajutada allavajutuskaepidet allapoole,
et padrun jduaks soovitud punktini.

Keerata siigavusskaala véru (A, joonis
6) vastupaeva nii kaugele kui voimalik.

Sligavusskaala voru lukustada
(B, joonis 6).

Joonis 6

Edaspidi liigub puurimisotsak ainult
selle sligavuseni.

7.3 Spindli péorlemiskiiruse
muutmine

Lodvendada rihmakatte lukustuskruvi
ja avada kate.

Rihmakatte sisekiiljel on spindli
pdodrlemiskiiruse ja ajamirihma
paigaldusskeem (A, joonis 7). Enne
pd&orlemiskiiruse muutmist tuleb alati
vaadata skeemi.



Joonis 7

Spindli pédrlemiskiiruse muutmine:

Uhendada t66pink elektritoitevdrgust
lahti.

Keerata lahti kaks liugjuhikute polti

pohikomplekti kummalgi kljel.
(A, joonis 8).

Joonis 8

Liigutada elektrimootori alusplaat
voimalikult puurpea lahedale.

Muuta ajamirihma asukohta vastavalt
pdorlemiskiiruste skeemile ja
soovitavale pédrlemiskiirusele.

Pingutada rihm ja keerata kinni kaks
liugjuhikute polti (A, joonis 8).

Ajamirihmade pingsus on paras, kui
s6rme ja poidla surve kahe rihmaratta
vahekauguse keskkohas kutsub rihmal
esile umbes 15 mm |abipainde.

Sulgeda ja lukustada rihmaratta kate.

7.4 Tdéo6laua kaldasendi
reguleerimine

Uhendada t66pink elektritoitevérgust
lahti (tdmmata pistik pistikupesast
valja).

Koigepealt eemaldada seadetihvt,

keerates mutrit (A, joonis 9) paripaeva
(B, joonis 9).

Joonis 9

Toolaua kalde seadmiseks I6dvendada
kuuskantpeapolt
(C, joonis 9).

NB!

Kuuskantpeapolti tuleb ainult natukene
lahti keerata, muidu eraldub todlaua
komplekt tugisambalt ja kukub alla.

Keerata kuuskantpeapolt kinni.

Seadetihvt té6tab vaid 90° ulatuses
ning tuleb uuesti sisse panna, kui
to6lauda on 90° tagasi podratud.

7.5 Tagastusvedru pingsuse
reguleerimine

Uhendada to6dpink elektritoitevdrgust
lahti (tdmmata pistik pistikupesast
valja).

Tagasitdmbevedru pingsus on
reguleeritud tehases ja ei tohiks vajada
edasist reguleerimist. Kui
reguleerimine on vajalik, siis:

Uhendada td6pink elektritoitevérgust
lahti.

Lédvendada kaks lukustusmutrit
(A, joonis 10) umbes 6 mm vorra.

Joonis 10

Hoida tugevasti keerdvedru katet
(B, joonis 10).

Tdmmata kate valjapoole ja pdodrata,
kuni tihvt (C, joonis 10) tagastusvedru
plaadil siseneb jargmisesse
stvendisse keerdvedru kattel.
Pingsuse vahendamiseks keerata
katet paripdeva, pingsuse
suurendamiseks aga vastupaeva.

Keerata kaks lukustusmutrit (A, joonis
10) kinni. Mitte keerata liiga pingule.
Mutrid ei tohiks kinnikeeratuna olla
korpusega kontaktis.

8. Korrashoid ja hooldamine

Uldised juhised:

Hooldamist, puhastamist ja
remontimist tohib alustada alles
parast toopingi kindlustamist
tahtmatu kaivitamise eest:
toitejuhtme pistik tuleb
pistikupesast vilja tommata.

Regulaarselt tuleb maarida kerge
maardekihiga

- spindli soonliite hambaid (sooni)
- pinooli hambaid.

Todpinki tuleb regulaarselt puhastada.

Kahjustatud ohutusseadised tuleb
viivitamatult valja vahetada.

Elektrislisteemi remondi- ja
hooldustoid tohib teostada vaid
kvalifitseeritud elektrik.

9. Rikete leidmine ja kdrvaldamine

Elektrimootor ei kaivitu
* Puudub elektritoide — kontrollida
pealllitit ja sulavkaitset.

* Defektne liliti, elektrimootor vdi
toitejuhe — p6drduda elektriku poole.



Padrun ei pisi spindlis
* Kontaktpinnad on dlised voi
maardesed — puhastada padruni ja
spindli koonilised pinnad.

T66pink vibreerib
* Ajamirihma pingsus on vale —
reguleerida rihma pingsust.

* Spindli pinool on kuiv — maarida
spindli pinooli.

* Spindli rihmaratas on I16tv —
pingutada kinnitusmutrit.

* Elektrimootori rihmaratas on 16tv —
pingutada kinnituskruvi.

* Puurimisotsak on niiri — teritada
puurimisotsak.

Puurimisotsak poletab
* POorlemiskiirus on vale — vahendada
p&orlemiskiirust.

* Laastud ummistavad puuri —
puurimisotsak tihedamini tagasi
tdbmmata.

* Puurimisotsak on niiri — teritada
puurimisotsak.

* Etteanne on liiga aeglane —
kiirendada etteannet.

Puur veab korvale
* Loéikeservad/-nurgad ei ole vordsed —
teritada puurimisotsak digesti.

* Puuritud ava on tsentrist valjas —
puurida kdigepealt juhtava.

* Puurimisotsak on kooldunud —
kasutada sirget puurimisotsakut.

* Puurimisotsak pole korralikult
paigaldatud — paigaldada
puurimisotsak digesti.

10. Saadaolevad tarvikud
Vaadata JET hinnakirjast.
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