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OHUTUSJUHEND POLLUMAJANDUSMASINATE REMONDIL
NR.

MASINATE TRANSPORT REMONDIKOTTA

1. Masinate toimetamine remonti omakdigul on vdimalik, kui masina tehniline
seisund voimaldab tdita koiki ohutusnoudeid:

* liikkurmasina rooliseade peab olema korras ja vdoimaldama masina ohutut
juhtimist;

* pidurid peavad tagama vajadusel masina ohutu peatamise;

* valgustusseadmed peavad vdoimaldama liikumisteed piisavalt valgustada;

* signalisatsiooniseadmed peavad voimaldama anda maérku kavatsetavatest
manoovritest;

* jdrelveetavate masinate kdiguosa peab olema korras;

* haagis peab olema vedukile kinnitatud vastavalt nouetele, stopperid ja
julgestusseadmed peavad olema korras ja sisseliilitatud asendis;

* rippmasinad peavad olema korralikult kinnitatud riputusseadmele,
kinnitussormede stopperid peavad olema korras ja sisse liilitatud.

2. Kui masinate tehnoseisund ei taga ohutust ega vdimalda omakdigul remonti
toimetamist, tuleb seda teha kérude vai treileritega.

3. Kaérude vai treileritega masinate remontivedamisel:

* masinad peavad olema korralikult kinnitatud koormakinnituslintidega, et oleks
vélditud nii piki kui ka kiilgsuunaline libisemine;

* masinate rattad peavad olema pidurdatud.

4. Masinate peale- ja mahalaadimisel tuleb kasutada ainult vajaliku voimsusega
ja kontrollitud tosteseadmeid.

5. Koiki toste- ja transpordiseadmeid ning nende juurde kuuluvaid abiseadmeid
tuleb proovida enne t66 algust tiihikdigul

6. Tosteseadmed, aga samuti vahetatavad haaratsid kuuluvad igal aastal
katsetamisele ~voi iilevaatusele katsetusaja ja lubatava koormuse
dramirkimisega.

MASINATE PESEMINE



. Koikidest pestavatest masinatest, agregaatidest ja solmedest tuleb 6lid, kiitus,

piduri- ja jahutusvedelik valada vélja spetsiaalsetesse noudesse .
Pesemiskohtadel peab olema kova niiskuskindel porand viikese kaldega
vedelike dravoolamiseks.

Pesemiskohad tuleb varustada pesemisseadmete, pesuvannide ja
tosteseadmetega. Kategooriliselt on keelatud pesemiseks kasutada bensiini.
Pesuruumid peavad olema ehitatud selliselt, et vee ja pesuvedelike aurud ei
satuks teistesse ruumidesse.

Viikesi detaile tuleb pesta spetsiaalses taaras.

Aluseliste pesemislahuste, petrooleumi ja diiselkiituse kasutamisel peavad
tootajad kasutama naha kaitseks spetsiaalseid kaitsepastasid.

Etiileeritud bensiiniga todtanud mootorite agregaadid ja detailid tuleb enne
pesu neutraliseerida petrooleumi, diklooretaani voi mone teise neutraliseeriva
vahendiga.

Masinate pesemisel tdita koiki tuleohutusnoudeid. Siittivate pesemisvedelike
kasutamisel peab pesuruum olema varustatud tulekustutusvahenditega.

REMONDITOOKOHA ETTEVALMISTAMINE

1.

*®

Tookohad, olenevalt toost, peavad olema vastavalt sisustatud: toOpinkide,
riiulite, laudade ja kappidega, vajadusel istmete ja teiste abivahenditega
tooriistade, vahendite ja detailide hoidmiseks ning mugavaks ja ohutuks
tootamiseks.

Toopingid, riiulid, lauad, kapid ja muud abivahendid peavad olema
vastupidavad, tugevalt ja alaliselt porandale kinnitatud ja antud t66 tarbeks
paraja korgusega.

Toopingid, lavad, riiulid ja teised abivahendid peavad olema siledad,
kiihmudeta, kiskudeta, pragudeta ja teiste defektideta. To6lauad peavad olema
plekiga kaetud .Riiulite mootmed tuleb valida koige suuremate neile
paigutatavate toodete jirgi .Riiulid peavad olema sissepoole kaldu ja neile
paigutatud tooteil ei tohi olla véljaulatuvaid ja rippuvaid osi.

Kruustangid paigaldatakse toOpingile vdhemalt 1 m kaugusele iiksteisest.
Tooliste kaitseks lendavate kildude eest tuleb asetada kaitsevork. Uhel
toopingil kahel pool tootamisel asetatakse kaitsevork keskele, iihel pool
tootamisel aga tagakiiljele.

Tookohad tuleb varustada tootamiseks vajalike tooriistadega ning toste- ja
transpordiseadmetega.

Niisketes ja mérja porandaga ruumides tuleb tookohtadele paigaldada jalge
alla puitrestid.

Tookoha sisseseade puhastamiseks tuleb kasutada puhastusnarmaid ja harju.
Kasutatud puhastusnarmaste jaoks peab olema kaanega suletav metallkast.
Kolbmatud detailid ja muud jddtmed tuleb paigutada selleks ettendhtud koht.
Tookohad peavad olema varustatud sobivate tulekustutusvahenditega.

NOUDED TOOVAHENDITELE JA NENDE KASUTAMISELE

1.

Ettevotte juhtkond on kohustatud varustama todlised korras tooriistade ja-
vahenditega ning jélgima, et neid kasutataks sihipdraselt.



N

10.

11.

12.

13.

14.

Lukksepavasarate ja suurte sepavasarate toOpind peab olema kergelt kumer,
sile, mitte viltune ega &drataotud, ilma kiskude ja pragudeta. Vasarate varred
peavad olema kiilutud vasaratesse terasest kidadega kiiludega ja varre pikitelg
peab olema risti todriista pikiteljega.

Kisitooriistade kdepidemed peavad olema valmistatud kuivast ja kovast
puidust (kask, pihlakas, jalakas, tamm). On keelatud valmistada pehmest
puidust (kuusk, ménd jt.). Kéepidemed peavad olema siledad, {iihtlaselt
puhastatud ja kiskudeta .

Viilid, kaabitsad, peitlid, kruvikeerajad, naasklid, késisaed ja teised tooriistad
peavad olema kindlalt siledasse kdepidemesse kinnitatud. Kdepideme pikkus
peab olema kooskolas todriista mootmetega, kuid mitte vahem kui 150 mm.
Kidepideme otsad peavad tema Iohkimineku véltimiseks olema
metallrongastega rongastatud.

Ilma kédepidemeta voi katkise kdepidemega todriistadega on keelatud tdotada.
Tahkudel ja suurematel viilidel laiade pindade toGtlemiseks peavad olema
spetsiaalsed mugavad kidepidemed.

Meislid, ristmeislid, kdrnid, augurauad jt. ei tohi olla taotud otstega, kiskudega
ega pragudega. Meislite ja ristmeislitega to6tamisel peavad todlised kandma
kaitseprille.

Kirvetera peab olema sile, ilma kiskudeta, hammasteta, kithmudeta ja
pragudeta. Kirvevars peab olema kirvesilma kiilutud pehmest terasest kidalise
kiiluga ning sile, iihtlaselt puhastatud ja pragudeta. Kirvevars peab olema
kirve korgusest vihemalt 2,5...3 korda pikem.

Keermelodikurid, hooritsad, puurid, avardid ja teised 10ikeinstrumendid peavad
olema Oigesti teritatud, ilma pragude, kiihmude, kiskude ja teiste defektideta.
Nende Ioikeriistade sabad ei tohi olla ebatasased, kaardus ja muude vigadega.
Saed peavad olema oigesti teritatud ning hambad Gigesti murtud. Kdepidemed
oigesti ja kindlalt kinnitatud, tihtlased ja siledad. Puidusaage tuleb teritada ja
hambaid murda spetsiaalsete puitpakkidega kruustangide vahel. Sachambaid
murtakse vastava hambamurdjaga ja teritatakse kolmekandilise viiliga.
Sepapihid ja teised sepiste hoidmise vahendid peavad olema valmistatud
pehmest mittekarastuvast terasest ja vastama sepise mootmetele ja kujule.
Pihid, tangid jm. peavad to6tlemisel hoidma toorikut kindlalt, ilma tdiendava
fikseerimiseta.  Selleks peavad nende kidepidemete otstes olema
lukustusrongad. Todasendis peab pihtide ja tangide kdepidemete vahe olema
vihemalt 5 mm.

Mutrivotmed peavad vastama poldipeade ja mutrite mootmetele, olema
pragude ja kiskudeta. Ei tohi kasutada votmeid, mille mokad on kulunud voi
pole roopsed. Mutri ja votmemokkade vahel ei tohi kasutada vahekuid.
Mutrile sobiva votme puudumisel tuleb kasutada tellitavat votit. Selle mokad
ei tohi liikuda iilemddrase 1otkuga. Votmeid ei tohi pikendada teise votme,
toru voi muu pikendiga, mis pole votme konstruktsiooniga ette ndhtud. Samuti
ei voOi liilia vasaraga votmele, et sellega kergendada poldi voi mutri
lahtitulekut.

Népitstangide kdepidemed peavad olema siledad. Teravate otstega
népitstangide otsad ei tohi olla konarlikud ega murdunud. Népitstangide
toopinnad peavad olema tasapinnalised ja tangipooled {ihendatud normaalse
1stuga.

Plekikééride terad tuleb korralikult teritada ja nende vahe seada parajaks, et
loikamisel viltida teravaservaliste kraatide tekkimist. Ohukese pleki



loikamisel on soovitatav kasutada kindaid, sest pleki serv voib kergesti
1oikuda kitte.

15. Elektrikésitooriistade ja kandelampide kasutamisel on ohtlikkus suurem kui
paiksetel elektriseadmetel toGtamisel, kuna neid hoitakse kédes ja kasutaja
seisab maapinnal vdi voolu juhtival pdrandal ning voib kokku puutuda
torustike ja metalltarinditega. Elektrikasitdoriistu voib vorku tihendada tiksnes
voolikjuhtme voi painduvkaabliga, milles on ka nullimiseks ettendhtud soon.
Kisitooriistu ei tohi nullida kui neil on kahekordne isolatsioon. Eriti
ebasoodsates tingimustes ( tootamisel mahutis ) tuleb kasutada enimalt 12 V
pingega kandelampi. Enne kui késitdoriistu voi kandelampi kasutada, tuleb see
véliselt iile vaadata, kontrollida voolikjuhtmete pistikute korrasolekut, tooriista
oiget liilitamist ja tood tithikdigul. Vigade ja korratuste ilmnemisel ei tohi selle
riistaga t60le asuda. Lubamatu on késitdoriista hoida voi kanda juhetpidi,
puudutada riista podrlevaid osi, eemaldada puru voi laaste riista todtamise ajal
voi enne tema seiskumist palja kdega. Todvaheaegadel, aga ka voolu
véljaliilitamisel toitevorgust, tulevad elektritooriistad elektrivorgust lahti
tihendada.

16. Pneumaatilistel kasitooriistadel peavad olema miirasummutid. Pneumaatilisi
tooriistu lubatakse surudhusiisteemiga ithendada ainult nende t66 asendis.
Pneumaatiliste kisitooriistade surudhuvoolikute tihenduskohad ei tohi dohku
1abi lasta. Voolikute kinnitamiseks tuleb kasutada spetsiaalseid klambreid,
voolikute traadiga kinnitamine on keelatud.

OSANDAMIS - JA KOOSTETOOD

1. Masinad, agregaadid ja sdlmed tuleb osandada ja koostada ainult selleks
ettendhtud kohas.

2. Masinate, agregaatide ja sOlmede osandamise ja koostamise kohad tuleb
sisustada presside, toolaudade, pukkide, riiulite, spetsiaalsete tugede,
tommitsate, abiseadmete, tooriistade ja toste - ning teisaldusseadmetega.

3. Lahtivoetud timarad voi pikamooddulised detailid tuleb paigutada erialustele
vOi riiulitele.

4. Suuremootmeliste ja raskete agregaatide ja sdolmede transportimine teistesse
ruumidesse ja spetsialiseeritud tdkohtadesse peab olema mehhaniseeritud.

5. Auto- ja traktorikabiinide, autode ja haagiste veokastide mahavotmiseks ja
pealepanekuks tuleb kasutada vastavaid tdsteseadmeid ja erihaaratseid.
Masina, agregaadi voi solme mehhanismiga tostmisel tuleb haaratsid kinnitada
vaid selleks ettendhtud kohtades. Masinate, agregaatide ja sdlmede osandamis-
ja koostetdid on keelatud teha tosteseadmete tilestostetud asendis.

6. Kui on vaja teha t6id masinate voi haagiste iilestostetud veokastide all, tuleb
veokasti alla asetada tdiendav tugi, et viltida veokasti allalangemist.
Tootamisel iimberpdoratavatel stendidel peab todtaja  siistemaatiliselt
kontrollima stendi fikseeritust, et oleks vilditud kinnitatud agregaadi voi
solme paigaltliikumine.

7. Vedrude mahavott ja paigaldamine peab toimuma eritommitsatega.

8. Puksid, laagrid ja muud sissepressitavad detailid tuleb vilja ja sisse pressida
vastavate tombitsate, presside ja teiste eriabindudega.

9. Avade samatelgsuse saavutamiseks tuleb kasutada eriseadmeid.



10. Detailide ja seadmete puhastamiseks laastudest, tolmust ja muudest lisanditest

tuleb kasutada vastavaid harju, puhastusnarmaid ja muid vahendeid.
Surudhuga puhastamine on keelatud.

LUKKSEPATOOD

1.

Lukksepa todlaud peab olema poranda voi seina kiilge kinnitatud. Kruustangid
peavad olema oOige korgusega, tookorras, spindel peab kergesti pdorlema,
pakkide to0pinnad peavad olema karestatud (rihveldatud). Pealt peab lukksepa
toolaud olema iile 166dud plekiga.

Esmane ohutusnoue puurpingil té6tamisel on kinnitada korralikult toodeldav
ese, et see ei hakkaks pddrlema puuri ja puuritava materjali vahelise hoordejou
mojul. Mingil juhul ei tohi puuritavat detaili hoida vo6i pidurdada kéega. Detail
tuleb kinnitada puurpingi toolauale selle soontele vastavate poltide, klambrite,
kinnitusliistude voi tokiste abil. Eriti ohtlik on kinnitamatult puurida ohukesi
metalliribasid ja - lehti. Vidikedetaile voib sobiva rakise puudumisel kinni
hoida késikruustangide, pihtide voi lapiktangidega.

Puuritava augu kese tuleb eelnevalt kédrnida. Puur ldhendada puuritavale
detailile aeglaselt ja sujuvalt. Puurpinki ei tohi pidurdada kédesurvega spindlile
voi puurile. Metallipuru ja - laaste ei tohi eemaldada pingilt palja kdega, vaid
pinki tuleb puhastada pintsli, harja voi konksuga ja iliksnes pédrast puuri
taielikku seiskumist.

Kategooriliselt on keelatud to6tada puurpingil kindad kées, lahtiste holmade ja
kitistega roivad seljas ning ldheneda puurile lahtiste juustega. Kinnas kaitseb
kill kétt kriimustuste ja 1oikehaavade eest, kuid voib véga kergesti haakuda
kiiresti poodrleva puuri, puurlaastu voi litkumahakanud detaili kiilge.

Metallide abrasiivtootlemisel kasutatavad teritus - ja lihvpingid on ohtlikud,
kuna toodeldav ese voi detail tuleb késitsi ldhendada kiiresti podrlevale
abrasiivkettale. Teralise struktuuri tottu on abrasiivketaste mehaanikaline
tugevus viike, eriti kiilgsurve voi madala temperatuuri korral. Abrasiivketta
purunemisel lendavad killud laiali suure kiirusega ja vdivad pohjustada viga
tosiseid vigastusi.

Kidiade spindli keerme suund peab olema selline, et ketta pdorlemisel
kinnitusmutter jookseks kinni. Kinnitusddrikute kartongist vahekud peavad
ulatuma adriku serva tagant vidhemalt 1mm viélja.

ELEKTRIKEEVITUSTOOD

1.

Keevitusruum peab olema kiillaldase suurusega, et mahutada toolaud,
elektrikeevitusagregaat ja keevitatavad detailid. Keevitusruumi vaba pind peab
olema vihemalt 3..4 m’, porand kova, vastupidav, tulekindel, mitte libe ja
véikese soojusjuhtivusega.

Enne t60 algust peab keevitaja korrastama riietuse. Kuub peab olema taskuteta
ja piikste peal kantav. Piiksid peavad olema pikad, tommatud poolsaabaste
peale ja kindlalt neid katma. Poolsaapad peavad olema siledate pealsetega ja
suletavad kiiljelt pandlaga.
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18.
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20.

21.

Elektrikeevitaja tookohas peab olema mugav, reguleeritava korgusega ja
seljatoega iste. Samuti peab elektrikeevitaja tookohas olema statiiv ( alus )
elektroodihoidja paigutamiseks.

Elektrikeevitusagregaat, toolaud alaliste ja ajutiste seadmete korpused tuleb
maandada. Kui keevitatav ese pole kontaktis todlauaga, tuleb see eraldi
maandada. Maandada tuleb painduvate vaskjuhtmetega. Paljaste
alumiiniumjuhtmete kasutamine maandamiseks on keelatud.

Liikuvate elekterkeevitusagregaatide maandusjuhe peab olema samuti
isoleeritud kui elektroodihoidja juhe. See noue pole kehtiv siis, kui keevitatav
detail ise on maandatud.

Keevitamisel tekkivate gaaside drajuhtimiseks peab olema kohtventilatsioon.
Kasitsi elekterkeevitamisel alalises tookohas, sealjuures ka kabiinis peab
olema todlise ees todlaua kohal kaldsirm. Tombeventilatsioon peab olema nii
sirmi kui to6laua all.

Suuremodtmeliste detailide keevitamisel véljaspool kabiini peab olema
keevituskohal tombeventilatsiooniga kahepoolne sirm.

Uksikutel juhtudel kui keevitatakse viikseid detaile ja keevitaja to6tab istudes,
voib kasutada tombeventilatsiooni kiiljelt voi todlaua alt.

Kabiinides, kus keevitatakse vaheldumisi todlaual ja konduktoril, peab olema
kaks kaldsirmi, et liilitada tombeventilatsioon sisse seal, kus tooline antud
hetkel tootab.

Surveventilatsiooniga juurdeantav ohk tuleb juhtida keevitaja todtsooni.
Kinnistel keevitusobjektidel peab tdombeventilatsioon tagama keevitajale
normaalse ohukeskkonna.

Rébukeevituse puhul tuleb keevitaja to6koht varustada kohaliku
tombeventilatsiooniga. Selleks v0ib kasutada ventilaatoriga iihendatud
painduvvoolikut.

Automaat - ja poolautomaatkeevitamisel rabukihi all tuleb miirgised gaasid
eemaldada kohtventilaatoriga, mille imitoru ots on pilukujuline.Eralduvate
gaaside paremaks dratombamiseks kasutada pilukujulise otsaga imitoru, mis
asub keevitusomblusest kuni 50mm kaugusel, pilu pikkus olgu 250...350 mm.
Automaat - ja poolautomaatkeevitusel kasutatav rdbu peab olema kuiv ja
puhas, et vihendada aerosooli ja gaasi eraldumist.

Kui keevitustdid tehakse muude tdodega iihises ruumis, tuleb keevitajate
tookoht eraldada sirmiga selleks, et kaitsta ldhedalolevaid tootajaid kaarleegi
eest. Abitodlistele anda vilja tumedate klaasidega kaitseprillid ja dielektrilised
kindad.

Viljasasuvatele keevitusagregaatidele tuleb peale teha varikatus . Kui see pole
voimalik, on vihma - voi lumesaju korral keevitamine keelatud.

Tookohtadel, kus keevitatakse iile 20 kg massiga detaile, peavad olema
tosteseadmed.

Keevitusagregaatide liilitamine iile 500 V pingega vorku on keelatud.
Keevitusagregaadi kaablid ei tohi kokku puutuda ega ristuda hapniku,
atsetiileeni vo0i teiste polevate gaaside torustikega.

Keevitusagregaatide ja toolaudade vaheline kaugus igast kiiljest peab olema
vihemalt 1m.

Keevitusagregaadi toitejuhtmed ei voi olla iile 10 m pikad. Keelatud on
kasutada vigastatud isolatsiooniga voi selleks mitte ettendhtud juhtmeid.
Keevitusagregaatide timberpaigutamisel liilitatakse nad vorgust vilja



22.

23.

24.

25.

26.

Elektroodihoidja ja maandusjuhe peavad olema mehaaniliste népitsatega
tugevasti lihendatud ja iihenduskoht isoleeritud. Juhtmed jétkatakse kas
tinutamise, keevitamise voi ithendusmuhvide abil, kusjuures jitkukoht tuleb
hésti isoleerida.

Elektroodihoidja peab elektroodi kindlalt hoidma. Elektroodihoidja kéepide
peab olema kaitsekilbiga ja valmistatud dielektrilisest ning soojust
mittejuhtivast materjalist.

Enne vedelkiituse, kergestisiittivate vedelike, gaaside jmt. mahutite (
tsisternide, paakide, vaatide jm. ) keevitamist tuleb need hoolikalt puhastada,
pesta kuuma veega ning teha dhuproov. Keevitamise ajal peavad olema luugid
ja korgid avatud.

Koik liilitusnupud ja kdepidemed, mida keevitaja toGtamisel puudutab, peavad
olema valmistatud dielektrilisest materjalist. Pistikliilitid ja keevitusvoolu
reguleerimise  liugurite  k#epidemed peavad olema  valmistatud
isoleermaterjalist.

Keevitustoid lubatakse teha isikuil, kes on sooritanud ettendhtud programmi
ulatuses eksamid.



